UNIVERSIDAD SIMON BOLIVAR NOMBRE:
DEPARTAMENTO DE MECANICA CARNET:
PROCESOS DE FABRICACION II (MC-3612)

PROYECTOI .
PROCESOS DE MECANIZADO

Problema:

Diseiie la hoja de procesos para la fabricacion de la pieza mostrada en la figura
adjunta, para ello se cuenta con un trozo de barra de dimensiones; diametro inicial 85 mmy
1000 mm de longitud.

El taller metalmecanico dispone de un torno, una fresadora, una rectificadora y un
taladro vertical, ademas de las siguientes herramientas de acero rapido:

Cuchillas para tornear, desbaste dmax = 5 mm, afinado dmax = 1 mm. (Diametrales)
Cuchillas para tronzar y ranurar, dpax = 3 mm.

Fresa cilindrica; D = 50 mm, L=10mmyZ=5; dmax = 2 mm.

Fresa frontal; D = 10 mm, L = 30mmyZ=3; dmax = 5 mm.

Brocas; D=5,10,15y 20 mm, L = 60 mm, dmax = 10 mm.

Esmeril: D =500 mm, b = 5 mm, d; = 0.25 mm, d;=0.025 mm.
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Figura no esta a escala
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NOTA: entregar la hoja de procesosy calculos.



